Frese toriche scaricate per acciai temprati
Neck relieved corner radius end mills for tempered steel

Applicazioni / Application  Frese per acciai temprati con durezza maggiore di 60 Q/ (;" @ '
HRC con angoli di spoglia ridotti e tagliente corto per una = bl = :
maggiore rigidita e ridotte vibrazioni. 8 Y|
Materiale / Material Metallo duro ultrafine ISO K10
Norma / Norm Standard Utensili Services COd- 356
Rivestimento / Coating MAXNOVA ——g
Acciai | AccailNOX | Ghise | Grafite | Lleggere | Nonfermosi | Titanio | HRSA | HRC<54 | HRC> 54 Elica
o o ° o o o o o . ° . | Z4 | 25°
ISOP | ISOM | ISOK | Graphite | LAlloys | Nonferrous | Titanium | [SOS | HRC<54 | ISOH sgrossatura || Finitura Helix
Solid || = es3s pmesss PTOfilo | corta oo
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356.0312.03 3 6 285 55 4 12 03 A AN
356031603 3 6 285 55 4 16 03 <5 .
356.0320.03 3 o6 285 55 4 20 03 - 1 -
356.0310.05 3 6 28555 4 10 05
356.0316.05 3 6 28555 4 16 05
356.0320.05 3 6 285 55 4 20 05
356.041203 4 o6 385 55 5 12 03
356.0416.03 4 o6 385 55 5 16 03
356.0420.03 4 o6 385 55 5 20 03
356.0412.05 4 o6 385 55 5 12 05
356.0416.05 4 o6 385 55 5 16 05
356.0420.05 4 o6 385 55 5 20 05
356.0412.10 4 o6 385 55 5 12 10
356.0512.03 5 6 485 60 6 12 03
356.0516.03 5 6 485 60 6 16 03
356.0520.03 5 6 485 60 6 20 03
356.0512.05 5 6 485 60 6 12 05
356.0516.05 5 6 485 60 6 16 05
356.0520.05 5 6 485 60 6 20 05
356.0512.10 5 6 485 60 6 12 10
356.0620.05 6 6 585 60 7 20 05
356.0620.10 6 6 585 60 7 20 10
356.0620.15 6 6 585 60 7 20 15
356.0825.05 8 8 770 63 9 25 05
356.0825.01 8 8 /70 63 9 25 0l
356.0825.15 8 8 770 63 9 25 15
356.0825.20 8 8 7,70 63 9 25 20
356.1032.05 10 10 970 72 11 32 05
356.1032.10 10 10 970 72 11 32 10
356.1032.15 10 10 970 72 11 32 15
356.1032.20 10 10 970 72 11 32 20
356.1238.05 12 12 1170 83 12 38 05
356.1238.10 12 12 1170 83 12 38 10
356.1238.15 12 12 1170 83 12 38 15
356.1238.20 12 12 1170 83 12 38 20
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