Frese semisferiche

Ball nose end mills
Applicazioni / Application  Adatte per fresatura in copiatura in cavita profonde di

acciai legati e non, acciai temprati fino a 60 HRC.

Materiale / |Viaicrial Metallo duro ultrafine ISO K10

Norma / Norm

Standard Utensili Services

Rivestimento / Coating POWERCRONA

Acciai | AcciailNOX | Ghise Grafite | Lleggere | Nonferrosi | Titanio HRSA | HRC <54 | HRC > 54
o o o o o (o) o o ° )
ISO-P ISO-M ISOK Graphite | LAlloys | Nonferrous | Titanium 1ISO-S HRC <54 ISO-H
MSOIB DIN 6535 | | DIN 6535 Pl"’Nﬁ"’ Ex':ay l?“g'ga
conae | HA  HB y s I
arbide Profile Extra long
357 358 di d2 dz h Iz BB a r
357.030.30 358.030.30 3 6 3 /0 8 30 300° 15
357.030.15 358.030.15 3 &6 3 90 8 50 1,50° 1,5
357.040.30 358.040.30 4 o6 4 70 8 28 300°
357.040.15 358.040.15 4 6 4 90 8 48 1,50°
357.050.30 358.050.30 5 8 5 90 10 40 3,00° 25
357.050.15 358.050.15 5 8 5 110 10 60 1,50° 25
357.060.30 358.060.30 6 8 6 90 12 335300° 3
357.060.15 358.060.15 6 8 6 110 12 52 1,50° 3
357.080.30 358.080.30 8 10 8 100 14 355300° 4
357.080.15 358.080.15 8 10 8 120 14 5451,50° 4
357.100.30 358.100.30 10 12 10 110 18 395300° 5
357.100.15 358.100.15 10 12 10 130 18 5851,50° 5
357.120.30 358.120.30 12 16 12 140 22 60 3,00° 6
357.120.15 358.120.15 12 16 12 160 22 80 1,50° 6
Frese semisferiche
Ball nose end mills
Applicazioni / Application  Adatte per fresatura in copiatura in cavita profonde e
sottosquadri su acciai legati e non, acciai temprati fino a
60 HRC.
Materiale / \aterial Metallo duro ultrafine ISO K10

Norma / Norm

Standard Utensili Services

Rivestimento / Coating POWERCRONA

Acciai | AcciaiINOX | Ghise Grafite | Lleggere | Nonferrosi | Titanio HRSA | HRC <54 | HRC > 54
o o o o o o o o ° °
ISO-P ISO-M ISOK Graphite | LAlloys | Nonferrous | Titanium 1ISO-S HRC <54 ISO-H
Solid |\ 535 pinesss | Profilo  Extralinga
e HA HB T

359 360 di d d L I B a r
359.0300 360.0300 3 6 21 80 2 30 1,30° 15
359.0400 360.0400 4 6 33 80 27 30 3 2
359.0500 360.0500 5 6 41 90 34 40 1° 25
359.0600 360.0600 6 6 47 100405 45 - 3
359.0800 360.0800 8 8 65 100 54 45 1I° 4
359.1000 360.1000 10 10 82 100 6,75 45 1° 5
359.1200 360.1200 12 12 98 110946 54 1° 6
359.1600 360.1600 16 16 134 1261237 70 1° 8
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@ www.utensiliservices.com



