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365 d1h6 d2h6 l1 l2 r

365.0200 2 3 40 8 0,2

365.0300 3 3 40 10 0,3

365.0400 4 4 50 12 0,3

365.0500 5 5 50 14 0,3

365.0600 6 6 57 18 0,5

365.0800 8 8 63 22 0,5

365.1000 10 10 72 24 0,5

365.1200 12 12 83 28 1,0

366 d1h6 d2h6 l1 l2 r

366.0200 2 3 40 8 1,0

366.0300 3 3 40 10 1,5

366.0400 4 4 50 12 2,0

366.0500 5 5 50 14 2,5

366.0600 6 6 57 18 3,0

366.0800 8 8 63 22 4,0

366.1000 10 10 72 24 5,0

366.1200 12 12 83 28 6,0

Applicazioni / Application Frese ideali per la lavorazione della grafite. Inoltre, grazie 
al rivestimento in diamante assicurano ottime prestazioni 
in termini di durata e qualità.

Materiale / Material Metallo duro ultrafine ISO K05-K10

Norma / Norm Standard Utensili Services
Rivestimento / Coating XBLACK 

Applicazioni / Application Frese ideali per la lavorazione della grafite. Inoltre, grazie al 
rivestimento in diamante assicurano ottime prestazioni in 
termini di durata e qualità. La presenza del raggio consente 
la realizzazione di profili ricercati.

Materiale / Material Metallo duro ultrafine ISO K05-K10

Norma / Norm Standard Utensili Services
Rivestimento / Coating XBLACK

Frese per Grafite
End mills for Graphite

Acciai Acciai INOX Ghise Grafite L.Leggere Non ferrosi Titanio HRSA HRC < 54 HRC > 54

• • • • • • • • • •
ISO-P ISO-M ISO-K Graphite L.Alloys Non-ferrous Titanium ISO-S HRC < 54 ISO-H

Acciai Acciai INOX Ghise Grafite L.Leggere Non ferrosi Titanio HRSA HRC < 54 HRC > 54

• • • • • • • • • •
ISO-P ISO-M ISO-K Graphite L.Alloys Non-ferrous Titanium ISO-S HRC < 54 ISO-H

Frese semisferiche per Grafite
Ball nose end mills for Graphite
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