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401 402 d1 l1 l2

401.0250 402.0250 2,50 100 40

401.0300 402.0300 3,00 100 40

401.0317 402.0317 3,17 100 40

401.0322 402.0322 3,22 100 40

401.0330 402.0330 3,30 100 40

401.0396 402.0396 3,96 100 40

401.0400 402.0400 4,00 100 40

401.0421 402.0421 4,21 100 40

401.0476 402.0476 4,76 100 40

401.0482 402.0482 4,82 100 40

401.0500 402.0500 5,00 100 40

401.0505 402.0505 5,05 100 40

401.0515 402.0515 5,15 100 40

401.0553 402.0553 5,53 100 40

401.0600 402.0600 6,00 100 40

401.0633 402.0633 6,33 100 40

401.0660 402.0660 6,60 100 40

401.0700 402.0700 7,00 100 40

401.0714 402.0714 7,14 100 40

401.0794 402.0794 7,94 100 40

401.0800 402.0800 8,00 100 40

401.0863 402.0863 8,63 100 40

401.0900 402.0900 9,00 100 40

401.0953 402.0953 9,53 100 40

401.1000 402.1000 10,00 100 40

Applicazioni / Application Particolarmente adatte per la foratura ed alesatura materiali 
compositi e fibre di carbonio.

Materiale / Material Metallo duro micrograna ISO K20-K40

Norma / Norm Standard Utensili Services
Rivestimento / Coating HYPERCUT 

Punte alesatrici elica diritta e elica sinistra tagliente destro per fibra di Carbonio
Straight and left flute reaming drills with right hand cutting edge for Carbon fibre

Acciai Acciai INOX Ghise Grafite L.Leggere Non ferrosi Titanio HRSA HRC < 54 HRC > 54

• • • • • • • • • •
ISO-P ISO-M ISO-K Graphite L.Alloys Non-ferrous Titanium ISO-S HRC < 54 ISO-H
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