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522.105.020 10,5 2 50 6 6

522.105.025 10,5 2,5 50 6 6

522.105.030 10,5 3 50 6 6

522.135.020 13,5 2 63 10 6

522.135.030 13,5 3 63 10 6

522.135.040 13,5 4 63 10 6

522.165.030 16,5 3 63 10 8

522.165.040 16,5 4 63 10 8

522.165.050 16,5 5 63 10 8

522.165.060 16,5 6 63 10 8

522.195.030 19,5 3 63 10 8

522.195.040 19,5 4 63 10 8

522.195.050 19,5 5 63 10 8

522.195.060 19,5 6 63 10 8

522.225.040 22,5 4 63 10 10

522.225.050 22,5 5 63 10 10

522.225.060 22,5 6 63 10 10

522.225.080 22,5 8 63 10 10

522.255.050 25,5 5 75 10 10

522.255.060 25,5 6 75 10 10

522.255.070 25,5 7 75 10 10

522.255.080 25,5 8 75 10 10

522.285.060 28,5 6 80 10 10

522.285.080 28,5 8 80 10 10

Applicazioni / Application Adatte alla fresatura di cave a T, realizzata in M.D. per una 
maggiore rigidità e asportazione truciolo su materiali più tenaci.

Materiale / Material Metallo duro micrograna ISO K20-K40

Norma / Norm Standard Utensili Services
Rivestimento / Coating HYPERCUT 

Frese a "T" Woodruff
Woodruff end mills

Cod. 522

Acciai Acciai INOX Ghise Grafite L.Leggere Non ferrosi Titanio HRSA HRC < 54 HRC > 54

• • • • • • • • • •
ISO-P ISO-M ISO-K Graphite L.Alloys Non-ferrous Titanium ISO-S HRC < 54 ISO-H

DIN 6535

HA 
DIN 6535

HB 
Elica

10°
Helix

Solid

M.D.
Carbide


